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1. Przebieg ¢wiczenia
1. Odkonserwowac przyrzady pomiarowe i przedmioty do pomiaru.

2. Okredli¢ i zestawi¢ w tabelce parametry metrologiczne otrzymanych przyrzgddéw
czujnikowych.

3. Wyznaczy¢ Srednice watka i otworu na podstawie 10 pomiaréw kazdej srednicy
z wykorzystaniem suwmiarki z odczytem cyfrowym.

4, Ibudowac stos ptytek wzorcowych o wymiarze okreSlonym przez pomiar
przyrzgdem suwmiarkowym. Nastepnie przyrzgdy pomiarowe ustawi¢  sie
na wskazanie poczgtkowe (zerowe).

4. Dokona¢ pomiaréw Srednicy d watka metoda rdéznicowq przy pomocy
passametru, czujnika zegarowego | pomiarowego czujnika  cyfrowego
w zaznaczonych przekrojach normalnych A-A, B-B, C-C i osiowych I-I, lI-Il.

5. Okrelli¢ btedy pomiaru dla poszczegdinych przyrzgddw pomiarowych.
6. Wykona¢ pomiar Srednicy otworu D przy pomocy SrednicOwki czujnikowej
dwustykowej przynajmniej w 6 migjscach tak potozonych, aby byto mozliwe

wyznaczenie btedu kotowosci i walcowosci.

7. Wyznaczy¢ btgd kotowosci i walcowosci oraz btgd pomiaru Srednicy otworu
Srednicodwkqg czujnikowq.




2. Rysunki mierzonych elementéw i schemat pomiaru
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Rys. 1. Schemat strategii pomiaru watka
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Rys. 2. Schemat strategii pomiaru otworu

Rys. 3. Schemat pomiaru watka czujnikiem zamocowanym w podstawie pomiarowey:
1 — czujnik pomiarowy, 2 - tuleja chwytowa, 3 —ramie przesuwne, 4 — kolumna,

5 —stos ptytek wzorcowych, 6 — mierzony element; O2 — odczyt wskazania czujnika na
mierzonym elemencie, O1 — odczyt wskazania czujnika na wzorcu (na ogdt O1=0)



3. Zestawienie wynikéw pomiaréw

Tabl. 3. 1. Zestawienie parametréw metrologicznych przyrzgddw czujnikowych

Zakres Zakres Doktadnosé
Nazwa Symbol pomiarowy wskq.zan. odczytu
przyrzadu podzialki
[mm] [mm] [mm]
Passametr
Czujnik
zegarowy
Czujnik cyfrowy
Srednicéwka
czujnikowa
Tabl. 3.2. Wyniki pomiardw Srednicy watka
Wartosé Odchytki zmierzone Wyr3|k| BIc!d
N . [ mm] pomiaru pomiaru
azwa nominalna
rzyrzqdu D E E E d + Emox
PR | i | ey | gy | O | AP=AdHAE
[mm] [mm]
Passametr
Czujnik
zegarowy
Czujnik
cyfrowy




Tabl. 3.3. Wyniki pomiaréw srednicy otworu

Wartosé
nominalna D D= mm

[mm]

iei Dmin Dmax BiQd
ﬂﬁiisc‘l:; Ea Es Ec (Ao) (Bo) pomiaru
odchytki [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | AD=AN+AE

[mm]
I
I-11
Wartosci odchytek: | Emax= Emin=

AN - btad stosu ptytek wzorcowych o wymiarze nominalnym
AE - btgd wyznaczenia odchytki przy pomocy czujnika

4. Omowienie wynikow pomiaréw, analiza i wnioski




